Ministério do Desenvolvimento, Industria
e Comércio Exterior

GABINETE DO MINISTRO

PORTARIA INTERMINISTERIAL Ne° 318,
DE 23 DE DEZEMBRO DE 2014

Altera a  Portaria  Interministerial
MDIC/MCTI n° 772, de 12 de agosto de
2013, que estabelece os termos e condicoes
para o cOmputo dos dispéndios e para a
respectiva prestacéo de informagdes sobre
0s investimentos de que tratam os 8§ 4°, 5°
e/6%.do art. 7° e o art. 8° do Decreto n°
7.819, de.3 de outubro de 2012.

Os Ministros de Estado da Ciéncia, Tecnologia e Inovagéo e
do Desenvolvimento, IndUstria e Comeércio Exterior, no uso das atri-
bui¢des que |he sdo conferidas pelo art..87; parégrafo Unico, inciso |1,
da Constituicio Federal, e tendo em vista o dispostornos 88 4°, 5° e
6° do art. 7°, no inciso V do art. 8° e no art. 19, todos do Decreto n°
7.819, de 3 de outubro de 2012, e suas alteracdes, resolvem:

Art. 1° A Portaria Interministerial MDIC/MCTI .n® 772, de
12 de agosto de 2013, passa a vigorar com as seguintes alteracoes:

Art. 1° Estabelecer os requisitos a serem observados pelas
empresas que realizem dispéndios em atividades de pesguisa, de-
senvolvimento tecnol6gico, engenharia, tecnologia industrial bésica e
capacitacdo de fornecedores de bens no Pais, de que tratam os incisos
Il e lll do caput do art. 7° do Decreto n° 7.819, de 3 de outubro de
2012, para o cdmputo dos respectivos dispéndios e para a prestagdo
de informagdes, conforme previsto nos 88 4°, 5° e 6° do art. 7°, no
inciso V do art. 8° e no art. 19, todos do mesmo Decreto, que
regulamenta o Programa de Incentivo a Inovagdo Tecnoldgica e
Adensamento da Cadeia Produtiva de Veiculos Automotores - INO-
VAR-AUTO. (NR)

§1°

I - desenvolvimento experimental - atividades sisteméticas
delineadas a partir de conhecimentos pré-existentes, visando a com-
provagdo ou demonstragdo da viabilidade técnica ou funciona de
novos produtos, processos, sistemas e servicos ou, ainda, um evidente
aperfeicoamento dos j& produzidos ou estabelecidos; (NR)

IV - servigos de apoio técnico - servigos indispensaveis a
implantagdo e a manutencdo das instalagBes ou dos equipamentos
destinados, exclusivamente, a execugdo de projetos de pesquisa, de-
senvolvimento ou inovagdo tecnoldgica, bem como a capacitacéo dos
recursos humanos a eles dedicados, diretamente vinculados as ati-
vidades relacionadas nos incisos | a lll; e (NR)
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V - concepgao, projeto, construgdo ou modernizagdo de la
boratério, infraestrutura para seu funcionamento e aquisi¢do de equi-
pamentos, servicos e pegas de reposi¢éo, nacionais, Necessarios para a
realizacdo das atividades previstas neste parégrafo. (NR)

§ 1°-A. Parafins do inciso V do § 1°, laboratério de pesquisa
e desenvolvimento tecnoldgico designa a estrutura que tem por fi-
nalidade exclusiva dar suporte a0 estudo de novos conhecimentos e
conceitos e aprimorar e validar técnicas, produtos e processos, 0s
quais apresentam relevante risco tecnologico e sdo redlizados em
situagdes controladas e com métodos proprios, valendo-se de ins-
trumenta especifico e preciso. (NR)

§ 1°-B. No caso do laboratorio de que trata o inciso V do §
1° ser utilizado também para atividades de engenharia, de que trata o
§ 59 os dispéndios deverdo ser proporcionaizados a partir da uti-
lizag&o, conforme relatério circunstanciado. (NR)

§ 2° Poderéo ser considerados como desenvolvimento ex-
perimental, atividades sisteméticas delineadas a partir de conheci-
mentos pré-existentes, visando & comprovagdo ou demonstracdo da
viabilidade técnica ou funcional de novos produtos, processos, Sis-
temas e servigos, sujeitos a risco tecnolégico, ou, ainda, um evidente
aperfeicoamento dos j& produzidos ou estabelecidos. (NR)

§ 2°-A. Para fins do disposto nesta Portaria, risco tecnol 6gico
corresponde & possibilidade de insucesso no esforgo para a superagéo
?a ir)1certeza e complexidade do projeto com relevancia tecnol6gica.

NR
§5°

Il - treinamento do pessoal dedicado a pesguisa, a0 de-
senvolvimento do produto e do processo, desenvolvimento técnico,
inovacdo e implementacdo; (NR)

V - concepgdo, projeto, construgdo ou modernizagéo de la-
boratério, centros de pesquisa aplicada, pista de testes, infraestrutura
para seu funcionamento e aquisicdo de equipamentos, servicos e pe-
¢as de reposicdo, nacionais, necessrios para a realizagdo, ndo ex-
clusiva, das atividades previstas no inciso I; (NR)

VI - concepcéo, projeto, construgao ou modernizagdo de
laboratdrio, centros de pesguisa aplicada e pista de testes, além de
toda infraestrutura para seu funcionamento, bem como aquisicdo de
equipamentos, servicos e pecas de reposigéo, nacionais, necessarios
para a realizagdo das atividades previstas no inciso Il; (NR)

VIl - desenvolvimento de ferramental, moldes e modelos
para moldes, matrizes e dispositivos, como instrumentos e aparelhos
industriais e de controle de qualidade, novos, e seus acessorios e
pegas, utilizados no processo produtivo; (NR)

VIII - atividades conexas & P&D relacionadas a ferramen-
taria e engenharia industrial, partida de producéo e desenvolvimento
de pré-producéo e leiaute industrial; e (NR)

§ 8°. Para a realizag8o das atividades previstas nos incisos V
do § 1° e nos incisos V e VI do § 5° serdo considerados realizados
no Pais os dispéndios com aquisicdo de software, equipamentos e
suas pegas de reposicao, desde que sgjam utilizados nos laboratérios
constantes do Termo de Compromisso de que trata o § 1° do art. 4°,
do Decreto n° 7.819, de 2012. (NR)

§ 9°. Os equipamentos de que trata 0 § 8° deverdo apresentar
Ex-tarifério aprovado no Regime de Ex-tarifario de que trata a Re-
solugdo CAMEX n° 66, de 2014. (NR)

§ 10. As pegas de reposicéo referidas no § 8° sio aquelas
adquiridas juntamente com o equipamento, cujo valor sgja igua ou
inferior a dez por cento do valor do equipamento. (NR)

§ 11. A classificagdo de projetos e elegibilidade de dis-
péndios em pesquisa, desenvolvimento tecnol égico, engenharia e tec-
nologia industrial bésica de que trata este artigo deverdo observar a
metodologia e respectivos conceitos definidos noAnexo Il a esta
Portaria.

§12. Para fins do inciso VI, ferramental compreende a fer-
ramenta individual ou todo conjunto ‘de ferramentas de conformagéo
de metais, polimeros e vidros, moldes de injegéo de pegas plasticas,
ferramentais para uniéo ‘de pegas, subconjuntos e conjuntos que ti-
verem que ser. projetados, calculados, simulados, construidos, &jus-
tados e testados.para a producéo de pegas, subconjuntos e conjuntos,
atendendo. a requisitos técnicos, de manufatura, de qualidade e de
cadéncia ou,velocidade de produggo.

§ 13. Em relag8o aos dispéndios previstos no inciso VIl do
85, 0 desenvolvimento de ferramental compreende 5 fases:

| - Plangjamento, com a especificagdo da matéria-prima,
equipamentos e meios de producgdo, incluindo os processos de fer-
ramental ou planos de métodos, simulagdes virtuais de pegas, pro-
Cessos e equipamentos de producéo;

Il - Projeto, envolvendo desenhos, célculos e simulagoes,
modelamentos e detalhamentos técnicos, de acordo com especifi-
cagOes da area de planejamento;

Il - Construggo do ferramental, baseado nas informactes do
projeto, lista de materiais, componentes e processo produtivo;

IV - Testes, com a fabricagdo de amostras de pegas para
vaidacdo do ferramenta; e

V - Acabamento, que envolve a execucdo de processos de
acabamento para atendimento as especificagdes do produto e pro-
cesso. (NR)

§ 14. O desenvolvimento de ferramental que resulte em ge-
racdo de novos conhecimentos ou apresente risco tecnolégico podera
ser enquadrado como dispéndios de pesquisa e desenvolvimento, des-
de que observada a Metodologia referida no § 11. (NR)

§ 15. Os dispéndios de que trata o inciso VII do 8 5°, e os §§
12, 13 e 14, deverdo ser considerados para apenas um dos créditos
presumidos entre os previstos nos incisos Il, 111, 1V, V e VIII do art.
12 do Decreto n° 7.819, de 2012. (NR)

Art. 2° As empresas beneficiérias da reducéo de aliquotas e
do crédito presumido do Imposto sobre Produtos Industrializados -
IPI, decorrentes dos dispéndios realizados nas atividades de pesquisa
e desenvolvimento tecnolégico, objeto dos §§ 1° a 3° do art. 1°,
deverdo manter um programa formalizado dessas atividades, com-
posto de um ou mais projetos individualizados, com especificagdo e
controle de todos os seus dispéndios, bem como responder pela ges-
téo, e controle e propriedade intelectua resultante desses projetos,
quando for o caso, dém de assumir a responsabilidade e o risco
empresarial da utilizagdo dos seus resultados.

Parégrafo Unico. Na realizagdo de projetos de P&D coo-
perativos ou sob encomenda, com empresas ou institui¢oes de ciéncia
e tecnologia brasileiras, a propriedade intelectual do seu resultado
podera ser compartilhada entre a empresa beneficiaria do INOVAR-
AUTO com seus parceiros, conforme estabelecido em instrumento
contratual entre as partes.

Art. 3° As empresas beneficidrias da reducdo de aliguotas e
do crédito presumido do IPI, decorrentes dos dispéndios. realizados
nas atividades de engenharia, tecnologia iindustrial béasica e capa-
citagdo de fornecedores, objeto dos.88 4° e 5° do art. 1° deverdo
manter um programa formalizado dessas eatividades, composto de um
ou mais projetos individualizados, com. especificagdo e controle de
todos os seus dispéndios:

Parégrafo Gnico. Na redlizacdo de projetos de engenharia
cooperativos outsob._encomenda, com empresas ou instituicdes de
ciéncia e tecnologia brasileiras, a propriedade intelectual do seu re-
sultado podera ser compartilhada entre a empresa beneficiaria do
INOVAR-AUTO com seus parceiros, conforme estabelecido em ins-
trumento contratual entre as partes.

Art. 4° Os dispéndios realizados em conformidade com o art.
1° desta Portaria, ficam condicionados:

| - a prestacdo de informagBes anuais detalhadas aos Mi-
nistérios da Ciéncia, Tecnologia e Inovagdo - MCTI e do Desen-
volvimento, Indistria e Comércio Exterior - MDIC, por meio do
Memorial de que trata o art. 5° até 31 de julho do ano-calendario
subsequente ao dos dispéndios realizados;

Il - & identificagdo e detalhamento dos dispéndios por pro-
grama e projeto individualizado, contendo seus objetivos, justificativa
técnica, detalhamento, desenvolvimento e resultados esperados, pe-
riodo e cronograma de execugdo do projeto, bem como indicadores
técnicos de acompanhamento, descri¢do das atividades executadas e
recursos despendidos por item de dispéndio no ano, indicando aquelas
atividades que utilizaram o disposto no § 7° do art. 1° desta Por-
taria

2.1.1. Investimentos por Projeto de P&D:

§ 1° Verificado o descumprimento de qualquer dos reguisitos
estabelecidos a pessoa juridica beneficiaria sera comunicada, uma
Unica vez, para que regularize a situagdo no prazo de até 30 (trinta)
dias, contados da data da comunicag&o.

§ 2° Excepcionamente, para 0 ano-calendério de 2013, po-
dera ser apresentado, até o Ultimo dia Util do terceiro més-calendério
subsequente a publicagdo desta Portaria, Memorial retificador aguele
apresentado até 31 de julho de 2014. (NR)

Art. 5° Fica aprovado o Memoria constante do Anexo | a
esta Portaria, para que as empresas beneficiarias da reducéo de ali-
quotas e dos créditos presumidos do IPI, de que tratam os 88 9° e 10
do art. 12 do Decreto n° 7.819, de 2012, prestem informagdes sobre
a realizacdo de dispéndios em atividades de pesquisa, desenvolvi-
mento tecnolégico, engenharia, tecnologia industrial bésica e capa-
citacdo de fornecedores no Palis.

Art. 6° A empresa deve manter os documentos que com-
provem os projetos e dispéndios relativos as informagdes prestadas no
Memoria para averiguagdo, a qualquer tempo, pelos Ministérios da
Ciéncia, Tecnologia e Inovacdo e do Desenvolvimento, Industria e
Comeércio Exterior, ou seus credenciados, e dos demais 6rgédos de
controle, pelo prazo de guarda da documentacdo fiscal relativa aos
beneficios fiscais usufruidos.

Art. 2° O Anexo da Portaria Interministerial MDIC/MCTI n°
772, de 12 de agosto de 2013, doravante denominadosAnexo |, passa
a vigorar com as ateragdes apresentadas no ‘Anexo | a esta Por-
taria

Art. 3° A Portaria Interministeridl MDIC/MCTI n° 772, de
12 de agosto de 2013, passa a vigorar“com Anexo |l, com a redacdo
constante do Anexo i, a esta Portaria.

Art. 4° Esta Portaria entra em vigor na data de sua pu-
blicagéo.

RICARDO SCHAEFER
Ministro de Estado do Desenvolvimento,
IndUstria e Comércio Exterior
Interino

CLELIO CAMPOLINA DINIZ
Ministro de Estado da Ciéncia, Tecnologia
e Inovacéo

ANEXO |

MEMORIAL PARA PRESTAGAO DE INFORMAGOES
SOBRE DISPENDIOS EM PROJETO DE PESQUISA, DESEN-
VOLVIMENTO TECNOLOGICO, ENGENHARIA, TECNOLOGIA
INDUSTRIAL BASICA E CAHACITAC,AO DE FORNECEDORES
DE PRODUTO E PROCESSO NO PA[S, REALIZADOS COMO
CONDICAO PARA OBTENGCAO DE REDUGAO DE ALIQUOTAS
E DE CREDITO PRESUMIDO DO IPl, DE QUE TRATA O DE-
CRETO N° 7.819, DE 3 DE OUTUBRO DE 2012.

As empresas habilitadas no Programa de Incentivo a Ino-
vagdo Tecnologica e Adensamento da Cadeia Produtiva de Veiculos
Automotores - INOVAR-AUTO, instituido pela Lei n°® 12.715, de 17
de setembro de 2012, e regulamentado pelo Decreto n° 7.819, de 3 de
outubro de 2012, deverdo prestar as informagdes constante deste
Memorial, para comprovagdo junto ao Ministério da Ciéncia, Tec-
nologia e Inovagdo - MCTI da realizag8o de dispéndios em atividades
de pesquisa e de desenvolvimento tecnolégico e comprovagdo junto
ao Ministério do Desenvolvimento, IndUstria e Comércio Exterior da
realizagdo de investimentos em atividades de engenharia, tecnologia
industrial béasica e capacitagdo de fornecedores no Pais.

N° Projeto Descricao do Projeto Investimentos em P&D (R$ mil) % sobre ROB mt?n_os~ impostos e contri- Observactes
uicoes
TOTAL . , : , : -
Total dos recurs%s ag(lgi%'ados nos Projetos Recursos transferidos a0 FNDCT Total do Programa de P&D % sobre ROB mgn_og impostos e contri- | ROB menos impostos e contribuicBes
e uicoes

ANEXO

Metodologia para Aplicagdo dos Conceitos de Pesquisa e Desenvolvimento (P& D), Desenvolvimento de Engenharia (DE) e Tecnologia Industrial Bésica (TIB) aplicada aos projetos de que tratam os itens 2

e 3 do Relatdrio.

ANEXO Il

METODOLOGIA PARA APLICACAO DOS CONCEITOS DE PESQUISA E DESENVOLVIMENTO (P&D), DESENVOLVIMENTO DE ENGENHARIA (DE) E TECNOLOGIA INDUSTRIAL BASICA
(TIB), DE QUE TRATA O DECRETO N° 7.819, DE 3 DE OUTUBRO DE 2012.
A metodologia para aplicagdo dos conceitos de Pesguisa e Desenvolvimento (P& D), Desenvolvimento de Engenharia (DE) e Tecnologia Industrial Bésica (TIB), no desenvolvimento de produto, processo de

fabricac8o, sistemas e servicos realizados no setor automotivo, de que tratam os 88 4°, 5° e

2013, contempla 3 passos, conforme fluxo simplificado apresentado abaixo:

1° Passo: Andlise e Classificagdo do Projeto

6° do art. 7° do Decreto n° 7.819, de 2012, e o art. 1° da Portaria Interministerial MDIC/MCT n° 772, de 12 de agosto de

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012014122600045

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.


akasaki
Realce


a0k Mg

]

PR
5
Fno

46 ISSN 1677-7042 Diario Oficial da Unido - secio 1 N° 250, sexta-feira, 26 de dezembro de 2014

“Ts08

1.1 Andlise Baseada no Conhecimento

Perguntas aplicadas ao Projeto P&D ENG
1 O projeto foi ou serd responsavel pelo desenvolvimento de um novo conhecimento, o qual foi obtido através do estudo dos efeitos de um fendmeno, conhecido ou néo, |Sim Nao
em determinada aplicacdo, podendo apresentar resultados diferentes do esperado de forma isolada ou integrada?
2 [Esse conhecimento estava indisponivel no seu segmento? [Sim [Ndo |
3 |A aplicacdo e/ou integracio deste novo conhecimento significou/significara um desafio tecnolGgico para a sua organizagio? [Sim [Ndo |
Pergunta Resposta Tipo de Projeto

1 Sim P&D

2 Sim

3 Sim

O projeto sera classificado como de Pesquisa e Desenvolvimento quando as respostas para as perguntas 1 a 3 forem "sim", enquadrando-se os dispéndios dos processos de desenvolvimento de produto. Qual quer
outra combinagdo de respostas as trés primeiras perguntas do questionario indica que o projeto podera ser de Engenharia.

1.1.1 Conceitos Aplicaveis a Andlise Baseada no Conhecimento

a) Fendmeno: Tudo que é percebido pelos sentidos ou pela consciéncia. Fendmeno € a defini¢ao de qualquer evento observével e constituem os dados bésicos da ciéncia, que sdo aterados frequentemente pela
tecnologia. Alguns eventos possiveis de ser observados, vao desde ocorréncias naturais até operacoes delicadas e manipulagdo de equipamentos complexos e sensiveis. Outros sd0 experiéncias significativas que
conduziram a descobertas universais. E possivel listar intmeros fendmenos relevantes em praticamente qualquer campo de pesquisa, por exemplo: dptico, fisico, quimico, elétrico, hidrolégico, meteorol 6gico, geoldgico,
biol dgico,, térmico, estatistico, psicoldgicos, entre outros.

b) Conhecimento: Ato ou efeito de conhecer, e se divide em vérios tipos (popular, teoldgico, filoséfico e cientifico). Para fins deste questionario, recomenda-se adotar a defini¢do de conhecimento cientifico,
que procura conhecer ndo s6 os fendmenos, mas a interagdo entre eles conseguindo delinear suas relagdes de causa e efeito, pressupondo um ou mais problemas a serem resolvidos ou uma hipétese a ser confirmada
através de pesquisa norteada por métodos. O conhecimento cientifico € composto das seguintes premissas. ndo nasce do vazio; se origina da compreensdo e incorporagdo de um conceito delineado, ou original, sobre
um fato ou fendmeno_qualquer; preza pela apuracdo e constatacdo e serd sempre racional, sistemético, exato e plenamente verificavel da realidade.

c) Desafio Tecnolégico:.Esforco dos individuos ou das organizagoes (empresas, estado, universidades, institutos de tecnologia e associagdes) para superagdo das dificuldades, limitagOes ou restrigdes de ordem
técnica impostas ao desenvolvimento, compreensdo e implementagdo das novas tecnologias, ou novos conhecimentos.

d) Segmento: Compreende a empresa habilitada, seu centro de desenvolvimento e sua cadeia de fornecedores, conforme fluxograma abaixo:

1.2 Andlise Baseada no Risco Tecnol6gico

| _ __Perguntas aplicadas a0 Projeto _ | P&D | ENG |
1 \ O.projeto apresenta risco tecnoldgico que exija desenvolvimento experimental ? \ Sim \ N&o |
\ Pergunta [ Resposta [ Tipo de Projeto |
\ 1 \ Sim \ P&D |

O projeto seréd classificado como de Pesquisa e Desenvolvimento quando a.resposta para.a pergunta 1 for "sim".

1.2.1Conceito Aplicavel a Andlise Baseada no Risco Tecnol6gico

Risco Tecnoldgico: Corresponde a possibilidade de insucesso no esforgo para a superagéio/da.incerteza e complexidade do projeto, com relevancia tecnolégica. O risco tecnoldgico pode surgir por diferentes
condices e em diferentes situagdes, desde que haja interagdo de componentes e sistemas; ou falta de conhecimento especifico.

Fluxograma 1° Passo da Metodologia - Andlise e Classificagdo dos Projetos

** Podera existir desenvolvimento experimental.

Os projetos poderdo ser classificados como Pesquisa e Desenvolvimento (P&D), com base em:

a) Pesquisa Béasica e Aplicada, se necessitar da compreensdo da interagdo dos diversos sistemas e fendbmenos/conhecidos ou ndo, gerando um novo conhecimento e viabilizando a incorporagéo deste aos
procedimentos ou métodos da empresa; ou

b) Desenvolvimento Experimental, quando o projeto apresenta risco tecnolégico conforme definigéo e fluxograma constante da metodologia.

Os projetos deverdo ser classificados como atividades de Desenvolvimento de Engenharia (DE) quando:

a) Os fendmenos fisico-quimicos sdo conhecidos e compreendidos; ou

b) O projeto ndo agregar novos conhecimentos, podendo ser implementado em produg&o com o suporte da Tecnologia Industrial Bésica (T1B), Capacitagdo de Fornecedor (CF), treinamento de pessoal e recursos
de laboratorios.

2° Passo da Metodologia: Identificacdo das Fases do Projeto

Ap6s a classificacdo do Projeto, faz-se necessario identificar o processo completo de desenvolvimento de produto ou processo em Fases do Desenvolvimento; as quais compreendem:

Fase 1: Definicdo Conceitual.

Fase 2: Validagdo do Conceito.

Fase 3: Implementac&o e Certificagdo.

Fase 4. Consolidag@o da Manufatura.

Cada uma dessas fases é composta por processos, 0s quais serdo classificados, exemplificativamente e de maneira ndo exaustiva, da seguinte forma, embora os projetos ndo necessitem respeitar todos os
processos ou a ordem apresentada:

PROCESSO DE DESENVOLVIMENTO DE PRODUTO OU PROCESSO
Fases Item Descricdo Projeto P&D Projeto ENG.
Fase 1 10 Prospeccao de tecnologias e tendéncias & D ENG.
20 Definicdo do conceito do projeto (design, dimensdes basicas, motorizacéo) P&D ENG:
30 Construcdo digital do projeto P&D ENG.
40 Calculos e simulacoes P&D ENG.
Fase 2 50 Detalhamento digital do Projeto P&D ENG.
60 Construcao de protétipos (virtual e fisico) P&D ENG.
70 Validacao dos produtos e/ou servicos P&D ENG.
80 Analise de resultados e liberacao do produto/servico agregado P&D ENG.
Fase 3 90 Planejamento, Desenvolvimento e Construcao de ferramental para o produto/servico agregado P& D/ENG. P& D/ENG
100 Planelamento e projeto dos meios de producao P& D/ENG. P& D/ENG
110 Construcdo de veiculos ou sistemas na fase piloto P& D/ENG. P& D/ENG
120 Certificagdo do produto e da producdo P& D/ENG. P& D/ENG
Fase 4 130 Pré-séries ENG. ENG.
140 Homologacao ENG. ENG.
150 Ajustes de inicio de producdo ENG. ENG.
160 Verificacdo/validacdo da producdo/produto ENG. ENG.
Observagoes:

a) Projetos definidos como P&D terdo as fases 1 e 2 classificadas como P&D e a fase 4 classificada como Engenharia.

b) Projetos definidos como Engenharia teréo as fases 1, 2 e 4 classificadas como Engenharia

¢) Para classificar os processos produtivos da Fase 3 deve-se reacessar 0 1° passo da metodologia para estabelecer se os mesmos sdo P& D ou Engenharia, uma vez que as atividades relacionadas ao produto
correspondem a classificagdo inicial do projeto.

DETALHAMENTO DOS PROCESSOS DO 2° PASSO DA METODOLOGIA

O detalhamento dos processos apresenta 0 objetivo e a descricdo das operages, com a finalidade de padronizar e equalizar a compreensdo sobre desenvolvimento de produto ou processo no setor automotivo
e reduzir variagbes significativas na classificagdo de um projeto.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml, Documento assinado digitalmente conforme MP n? 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
pelo codigo 00012014122600046 Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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Processo 10 - Prospeccéo de tecnologias e tendéncias

PROCCI)ESSO Prospeccdo de tgér_molloqias e tendéncias
1 jetivo
Atividade que busca acessar as solugBes de projeto bem como tendéncias tecnoldgicas. Com o objetivo de identificar oportunidades para introdugdo e€/ou melhoria de pro-
dutos/processo/servicos, podendo ou nao resultar ém aplicacdo efetiva.
OPERACAO Andlise Competitiva Estatica e Dinamica
101 Andlise técnica competitiva com intuito de suportar a definicdo das caracteristicas do novo_produto/processo e/ou. servico agregado;

Andlise comparativa de produtos com foco em avaliagio do contelido e tecnologias disponivels, qualidade percebida, dimensiés infernas e externas, entre outros;

Analise comparativa de ?I‘OCS com foco em avaliacao do conteudo e tecnol %las disponiveis, entre outros, ) .

%Attlwdade de estudo de tendéncias tecnoldgicas realizadas em eventos relacionados ao setor, buscando novas tecnologias, produtos, processos, servigos agregados e lancamentos
uturos.

Processo 20 - Definigdo do conceito do Projeto

PROCESSO Definicdo do conceito do Projeto E)desiqn/dimensﬁes bési cas/motorizacéo)
20 Objetivo
Definir o conceito, contelido e solucdes do produto, sistemas, componentes, processos e servicos agregados, envolvendo estudos de viabilidade do projeto.
OPERACAO Viabilidade do Projeto:
20.1 Estudo de solugdes e identificagdo de arquiteturas, tecnologias e meios, disponiveis no segmento ou a serem desenvolvidos, com andlise da interagdo de vérios fendmenos, conhecidos

ou nao, buscando atingir as metas do projeto e requisitos do segmento. . . o .
Realiza-se tambéem analise comparativa de componentes de forma isolada ou integrada e sistemas, com foco ha otimizagéo do projeto.
Nesta fase ja podem ser gerados novos conhecimentos e procedimentos a serem agregados ao processo de desenvolvimento.

Novas solugdes podem exigir investimentos em formacdo de competéncias.

Processo 30 - Construgdo digital do projeto

PROCESSO Construgdo digital do projeto
30 Objetivo
Desenvolver modelos matemdticos de todos os componentes do projeto em software gréfico, baseado em solucdes de projeto, conhecidas ou n&o, caracterizado pelo conceito inicial
as pecas, sistemas e superficies, respeitando os parametros de engenharia €/ou design, contemplando sua posi¢ao relativa no veiculo, interacdo dos sistemas entre si e caracteristicas
basclas de material, de forma e fungdo, visando planejamento dos processos e méos de producao, entre outros. Este processo pode ser utilizado para o.processo de caculos e
simulagdes.
OPERACAO Construcdo de modelos (virtual e fisico)
30.1 Compreende a construgdo de modelos virtuais por meio de softwares e tamhém a construcdo de modelos fisicos, construidos em materiais diversos, com o objetivo de suportar

atividades tais como pesguisas e aprovacao técnica do modelo (para caracteristicas como: alinhamento de superficies, esforcos, entre.outros).

Processo 40 - Céculos e simulactes

PROCESSO Célculos e simulagtes
40 Objetivo
cI?ealiz,ar Ica’\l culos e simulagdes de componentes, sistemas, veiculos e processos, considerando estudos de fendmenos, novos ou ja conhecidos, e andlisar suas variaveis na integragdo
o veiculo.
OPE§6°\1CAO Célculos e simulactes

Envolve, entre outros, o estudo do desempenho do produto/processo/servico agregado, a confirmagao de facilidade de producdo e de manutenggo do veiculo e do processo é)rodutlvo.
Atividade suporta a tomada de decisdes sobre o projeto, define acdes corretiVas ou de melhoria como também direciona as préximas etapas do desenvolvimento do produto. Pode
estar incluido nessa etapa 0 desenvalvimento de metodologias cientificas, testes de correlacao (Simulacao vs. Real), otimizacao e integracao de todos os fendmenos de manufatura
e produto. Podem incluir desenvolvimentos de novos critérios, metodologias e processos de analise virtual.

Processo 50 - Detalhamento digital do projeto

PROCESSO Detalhamento digital do projeto
50 A W Y Objetivo
Contemdpla a construcdo digital detalhada através dg desenvolvimento de modelos mateméticos, incorporando e ampliando o aprendizado das fases de célculos e andlises virtuais
que podem ser utilizadas para a construcéo de prototipos. Realimentacdo (loopings) nesta fase podem ocorrer por conta de maturagdo do conhecimento/projeto.
OPERACAO Detalhamento do produto/processo
50.1 Operagdo realizada através do detalhamento técnico de componentes, sistemas e veiculo, definindo os materiais, as especificagdes técnicas, o desempenho e os niveis de tolerancia

dimendional, até que os mesmos atinjam 0s padroes de qualidade e desempenho, respeitando os parametros de engenharia e/ou design, antes da consirucao das ferramentas e meios
de producao. Pode envolver a construcao de prototipo fisico ou virtual, o detalhamento de produto (3D e 2D), servicos agradados e processos, seguindo conceitos e metodologias
desenvolvidas ou em desenvolvimento, integrando todos os fendmenos (variaveis) de manufatura na fase de ‘projeto’e conceito.

Processo 60 - Construcéo de protétipos

PROCESSO Construcdo de protétipos
60 Objetivo
Desenvolvimento de prot6tipos virtuais e/ou fisicos, por meio da construgéo de ferramentas e pecas experimentais. O prototipo € destinado a estudgs de comprovagao viabilidade
técnica, conceitual e funcional, de novos produtos, como também sua interagdo com componentes ja desenvolvidos, processos, sistemas de producado e servigos.
OPERACAO SimulagBes dos processos de Manufatura/Servico
60.1 Operacao redlizada utilizando ferramentas protétipos ou néo, construcdo manual, pecas fabricadas com impressoras 3D, etc.

Processo, 70 - Validagdo de produto e/ou servicos

PROCESSO Validag&o de produtos e/ou servigos
70 Objetivo
Validar o conceito do projeto, produto ou servico agregado e seus componentes e sistemas, quanto aos requisitos técnicos pré-estabelecidos.
OPERACAO Testes para validagdo
70.1 Desenvolvimento do plano, realizacdo e acompanhamento de testes e simulagdes de veiculo, componentes e subsistemas nas fases de prot6tipos e pré-producdo, para a comprovacdo
técnica e funcional do produto, processo e/ou servico. Nesta fase podem ser verificados resultados inesperados, oriundos de interagdes dos sistemas, ou novos fenémenos, causando
eventual s retornos as fases anteriores, com possivel revisdo de conceito/caracteristicas.
70.2 Validagdo, otimizagso e calibragdo do produto é composto pela realizagdo de testes dindmicos, estéticos, entre outros.

Processo 80 - Andlise de Resultados

PROCESSO Andlise de resultados e Iiberbacao~ do produto/servigo agregado
80 Objetivo
Esta fase caracteriza-se pela conclusdo do processo de aprendizado e adequag&o do projeto visando o seu aperfeicoamento antes da liberagdo para a etapa que prevé a construcéo
de ferramentas e meios de producao em serie.
OPESR(,)AlCAO Andlise de resultados e liberacdo do produto/servico agregado

Avaliacag dos resultados obtidgs nos testes e simulagdes, visando a comprovgéo da viahilidade técnica e funcional do produto. . . |
Elaboracéo de documentacao técnica para relatar os resultados obtidos nos testes, que suportardo a andlise de viabilidade técnica e funcional do componente, sistema e veiculo,
estabelecendo o historico de desenvolvimento do produto. .

Ajustes finals do detalhamento digital do projeto podem ser requeridos durante essa fase. . 5 . 5 .

Dada a viabilidade técnica e a funcionalidade é feita a liberacdo do produto para o desenvolvimento e construcdo de ferramentas e meios de producdo em série dos componentes,

conjuntos, sistemas e do veiculo.

Processo 90 - Desenvolvimento de ferramental

PROCESSO Desenvolvimento de ferramentgl para o produto/servico agregado
90 Objetivo
Com base nas especificagBes técnicas do Stpro_duto e dos equipamentos de producdo, sdo desenvolvidos o ferramental moldes, modelos para moldes, ferramentas, matrizes,
dispositivos, instrumentos e aparelhos industriais e de controle de qualidade, novos, ou a adequagdo/melhoria dos ja existentes, e 0s respectivos acessorios sobressalentes e pecas
de reposicao, utilizados no processo produtivo.
Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml, Documento assinado digitalmente conforme MP n? 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a

pelo codigo 00012014122600047

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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OPERAGAO Fases de desenvolvimento de ferramental para o produto/servico agregado _ i _ ] . |
90.1 O desenvolvimento compreende as atividades desde o planejamento, projeto, construcao, testes (experimentacdo), acabamento até a vaidaco do ferramental, moldes e modelos para

moldes, ferramentas, matrizes, dispositivos, instrumentos e aparelhos ‘industriais € de controle de qualidade. Entende-se por adequacdo ou melhoria estas mesmas atividades
realizadas nos itens anteriormente’ especificados que venham a sofrer mudancas de forma e/ou funcio, ou gerando uma nova pega/componente, ou ainda uma melhoria de
processo.

Processo 100 - Célculos e simulagBes

PROCESSO Plangjamento e projeto dos meios de producéo
100 Objetivo
Plangjamento, concepcdo e desenvolvimento de novos processos, equipamentos e instalagdes industriais e/ou agregacdo de novas funcionalidades e otimizacdo das ja existentes.
OPE}S)SCAO Linha e meios de producéo
100.1

Este processo pode compreender as seguintes opera%c")&g: j L . .
Planejamento, projeto, construcao, testes (experimentacao), acabamento até a validacdo dos meios de producéo.
Desenvalvimento do fluxo logistico (interno e externoj visando o atendimento, a otimizagio e adequacao do processo.
Definicao e modificagao do layout. =~ . .

Estudo dos tempos dé processo, definicdo dos meios de checagem da qualidade.

Estudos relativos a seguranca, ergonomia e sustentabilidade do processo.

Melhoria continua no processo de Producéo.

Processo 110 - Construgéo de veiculos piloto

PROCESSO Construcdo de veicul 0_'=l,j ou sistemas ha fase piloto

110 Objetivo
Planejamentote construcdo de veiculos ndo comerciais €/ou sistemas com a finalidade de verificar 0 processo de fabricagéo e a qualidade final do projeto, podendo ocorrer em um
Oou mais eventos.

OPERACAO Construcao de veiculos ou sistemas na fase piloto ] ] ] ] ] .
110.1 Compreende eventos de construgdo, entre outros, montagem estética (fora da linha), montagem em linha piloto, montagem em linha, Pnnq pal. B . o
Esta operacdo pode compreender atividades como andlise do desempenho envolvendo seguranca, produtividade ou qualidade e identificagdo de alteracBes necessarias e possivels

melhorias do projeto, bem como capacitacdo de equipes de montagem.
Desenvolvimento de novos recursos para garantia de confiabilidade metroldgica.

Processo 120 - Certificacdo do produto e producéo

PROCESSO Certificagdo do pl;oduto e da producao
120 Objetivo
Atividades redlizadas com a finalidade de validar 0 processo de fabricagdo do lote piloto, produto e/ou sistema final de acordo com os parémetros do projeto.
OPERACAO Certificagdo do produto e da producéo
120.1 Este processo pode compreender as se%uintes operacoes. . . . L . .
Confirmacao da.qualidade do projeto, bem como elaboragdo_de plang de checagem para inicio de producdo (SOP) e identificagdo de possiveis melhorias.
Avaliacag e confirmacdo da c_egxacujade do processo da cadeia produtiva, : . . - oL B . 5
Realizacao de testes para certificacdo de desempenho de componentes, sistemas e veiculos, incluindo testes de durabilidade, emissbes de gases, ruidos e vibracoes, entre outros.

Processo 130 - Pré-séries

PROCESSO Pré-séries
130 Objetivo
Producéo de veiculos para a certificagdo final dos meios de producgo.
OPERACAO Pré-séries
130.1 Este processo pode compreender as seguintes operacdes: montagem' de.sistemas e/ou veiculos, dentro ou fora da linha de produgdo, preparacdo de pegas pré-séries, preparagdo final
da linha (equipamentos, dispositivos, folhas de processo, planode controle da qualidade, entre outros), capacitagao dos operadores e fornecedores para producéo seriada, melhoria
continua no processo de producdo e/ou produto e medicdo dos tempos de montagem.

Processo 140 - Homologagéo

PROCESSO Homologagéo
140 Objetivo
Obtencdo da aprovagdo do produto junto aos 6rgéos Governamentais para permitir sua comercializacdo em.seu mercado de destino.
OPERACAO Homologacdo
140.1 Compreende realizagdo de testes previstos na legislag8o, tais como: ruidos e emissdes, seguranca veicular, entresoutros com a apresentacdo de relatérios de comprovacdo dos

mesmos. S30 utilizados para estes testes veiculos representativos de produggo.

Processo 150 - Ajustes de inicio de Produgéo

PROCESSO Ajustes de inicio de Producdo
150 Objetivo
Identificacdo de ajustes de projeto e implementagdo dos mesmos no inicio da producéo seriada
OPERACAO Implementacéo das solucdes
150.1 Comert)reende a identificacdo de corregBes e melhorias necessarias para 0 produto, processos, sistemas e servicos, a implementacdo das solucdes, de forma a.atingir os objetivos do
projeto.

Processo 160 - Verificagdo/validagdo da producéao/produto

PROCESSO Verificagdo/validagdo da producdo/produto
160 Objetivo
- Confirmagéo final da qualidade do produto.
OPERACAO Verificacao/validagcdo do produto e producéo
160.1 Esta etapa compreende a avaliacdo final da qualidade do produto levando em conta a qualidade de montagem e acabamento final dos componentes, acabamento de pintura, avaliagdo

de ruido, avaliacdo dinamica/désempenho de todos os sistemas e subsistemas (ex.: ar condicionado, radio, farois, vidros manuais e elétricos, etc.).

3° Passo da Metodologia: Validagdo da Classificagdo do Projeto

Cumpridos os passos de classificagdo do projeto e identificagdo dos processos em que se deram os dispéndios de desenvolvimento do produto/processo, caberé a validacéo de tudo o que foi registrado de forma
a confirmar os elementos conceituais da Metodologia, e os resultados obtidos, positiva ou negativamente, em cada projeto. Este passo se dard através da resposta as perguntas complementares dos questionérios ja
apresentados no 1° Passo da Metodologia, sendo:

a) Perguntas 4 a 7 do questionério subitem 1.1 "Baseado no Conhecimento”

\ 4] Quais os fendmenos foram/seréo estudados de forma isolada ou integrada? |
[ 5 ] Quais foram/serdo os conhecimentos adquiridos? |
[ 6 ] Quais foram/serdo os desafios tecnol dgicos? |
[ 7 ] Houve alteragdo ou desenvolvimento dos procedimentos a partir deste novo conhecimento? \

b) Pergunta 2 do questionario subitem 1.2. baseado no Risco Tecnolégico.

[ 2 ] Quais 0s riscos tecnolégicos apresentados no projeto? |

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml, Documento assinado digitalmente conforme MP n? 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
pelo codigo 00012014122600048 Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil.





