ANEXO |

Termos e condi¢Oes da realizagdo, no Pais, diretamente ou. por intermédio de terceiros, de
atividades fabris e de atividades de infraestrutura de engenharia relacionadas no Anexo |11, do Decreto
n° 7.819, de 3 de outubro de 2012.

Para a realizac&o das atividades fabris e'de infraestrutura de engenharia, devem ser consideradas
as especificagdes dos projetos dos veiculos fabricades por cada empresa habilitada. As nomenclaturas e
quantidades de pegas e de conjuntos podem variar entre modelos, entre empresas habilitadas e entre
fornecedores.

Além das orientagBes constantes do referido anexo, as empresas habilitadas a0 Programa
Inovar-Auto deverdo abservar 0.disposto no inciso | do art. 7° do Decreto n° 7.819, de 03 de outubro de
2012.

1 Estampagem: compreende o processo de transferir formas geométricas complexas, carac-
teristicas de pecas externas, internas e estruturais de uma carroceria, cabine ou monobloco veicular, a
chapas. metdlicas planas, por meio de ferramentais de estampagem acionados por prensas. Devido a
continua atualizagdo tecnol 6gica e a crescente variedade de otimizagéo de processos de conformagéo, em
adicdo ao processo de estampagem incluem-se nesta atividade os processos de conformagdo mecanica
por dobra, corte, calandra, hidroforming e outros, em que o objetivo seja de se obter uma peca metélica
gue atenda a um desenho de engenharia.

Considera-se que a empresa habilitada cumpre esta atividade quando executa, no Pais, di-
retamente ou por intermédio de terceiros, pelo menos 50% da estampagem ou conformagdo dos painéis
listados em cada um dos 3 (trés) conjuntos das principais pecas.

Para as empresas habilitadas que usufruem dos beneficios previstos pela Lei n° 9.826, de 23 de
agosto de 1999, considera-se que empresa cumpre esta atividade quando executa, no Pais, diretamente
ou por intermédio de terceiros, pelo menos 50% da estampagem ou conformagédo dos painéis listados em
1 (um) dos 3 (trés) conjuntos dos principais painés.

Para as empresas fabricantes de caminhdes pesados e semipesados, considera-se que empresa
habilitada cumpre esta atividade quando executa, no Pais, diretamente ou por intermédio de terceiros,
pelo menos 50% da estampagem ou conformagdo dos painéis listados em 1 (um) dos 4 (quatro)
conjuntos dos principais painés.

a) automdveis e comerciais leves:

Conjuntos de painéis Principais painéis
Principais painéis externos Painel lateral externo LD
Painel lateral externo LE
Para-lama LD
Para-lama LE

Painel externo da porta dianteira LD
Painel externo da porta dianteira LE
Painel externo da porta traseira LD
Painel externo da porta traseira LE
Painel externo cofre

Painel externo tampa traseira
Painel do teto

Principais painéis internos Painel lateral interno LD

Painel latera interno LE

Painel interno da porta dianteira LD
Painel interno da porta dianteira LE
Painel interno da porta traseira LD
Painel interno da porta traseira LE
Painel interno cofre

Painel interno da tampa traseira
Painel corta fogo

Painel assoalho dianteiro

Painel assoalho intermediério

Painel assoalho traseiro

Principais painéis estruturais Longarina dianteira LD

Longarina dianteira LE

Longarina intermediaria LD
Longarina intermediaria LE
Longarina traseira LD

Longarina traseira LE

Painel dianteiro

Paingl dianteiro lateral LD

Painel dianteiro lateral LE

Coluna A LD
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Coluna A LE Longarina intermediaria LE
ColunaB LD L ongarina traseira LD
Coluna B LE L ongarina traseira LE
Coluna C LD Painel dianteiro
Coluna C LE Painel dianteiro lateral LD
Travessas diversas Painel dianteiro lateral LE
Suportes diversos Coluna A LD
Reforcos diversos Coluna A LE
—_ . - ColunaB LD
b) caminhdes leves, semileves e médios: Coluna B LE
. — S — Coluna C LD
Conjuntos de painéis Principais painéis Coluna C LE

Principais painéis externos nel do teto

nel lateral externo LD

nel lateral externo LE

nel lateral externo superior LD

nel lateral externo superior LE
nel externo da porta LD

nel externo da porta LE

nel traseiro

Travessas diversas
Suportes diversos
Reforgos diversos

b) caminhdes:

Conjuntos de painéis Principais painéis

nel da grade dianteiro

Principais painéis internos nel assoalho principal

nel assoalho LD

nel assoalno

LE
nel _interno da porta LD

nel interno da porta LE

Principais painéis estruturais nel "corta fogo"

una A / Quadro do para-brisa

una B / Reforco paine lateral LD

Principais painéis externos Painel do teto

Painel |lateral externo LD

Painel lateral externo LE

Painel lateral externo superior LD
Painel lateral externo superior LE
Painel externo da porta LD

Painel externo da porta LE

Painel traseiro

Painel da grade dianteiro

una B / Reforco pained lateral LE
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orco painel traseiro

Reforco teto

Longarinas / Reforcos diversos

c) caminhdes‘pesados € semipesados:

Conjuntos de painéis

oNJuntc Principais painéis
Principais painéis externos

nel_do teto

nel lateral externo LD

nel lateral externo LE

nel lateral externo superior LD
nel lateral ‘lexterno superior LE
nel externo daporta LD
nel_externo«da porta-LE

nel traseiro

Principais painéis internos Painel assoalho principal

Painel assoalho LD

Painel assoalho LE

Painel interno da porta LD

Painel interno da porta LE
Principais painéis estruturais Painel corta fogo

Coluna A / Quadro do para-brisa
Coluna B / Reforco painel lateral LD
Coluna B / Reforco painel lateral LE
Reforgo painel traseiro

Reforco teto

Longarinas / Reforcos diversos

c) chassis com motor:

una B / Reforco paind lateral LD
una B / Reforgo painel lateral LE
Reforco painel traseiro

Reforco teto

Longarinas / Reforcos diversos
Principais componentes de chassis e ou- |Longarinas de chassis

tros componentes

(el s mns e el R n e e R

Travessa dianteira de chassis

[ravessa apds caixa de transmissdo de chassis
Travessa intermedidria de chassis

Travessa traseira de chassis

Rodas

Tanque de ar

Tanque de combustivel

Suporte do tanque de combustivel

Quinta roda

nel da grade dianteiro Conjunto de painéis Principais painéis
Principais painéis internos nel assoalho principal Principais painéis estruturais odulo frontal

nel assoalho LD odulo eixo dianteiro

nel assoalho LE \ 6dulo central

nel interno da porta LD Odulo eixo traseiro

nel interno da porta LE Odulo traseiro
Principais painéis estruturais nel "corta fogo" ongarinas

una A / Quadro do para-brisa [ravessas

Placa de ligacdo da quinta roda ao chassi

2 Soldagem: compreende o processo de unido térmica de partes metdlicas ou ndo metdlicas
(estampadas ou ndo) que compdem a carroceria, cabine, monobloco e chassis, assegurando, na junta
soldada, as propriedades fisico-quimicas e metalUrgicas. Devido & continua atualizacdo tecnoldgica, em
adicdo ao processo de solda, inclui-se nesta etapa fabril os processos de unido com adesivo estrutural,
rebites, e outras em que 0 objetivo sgja de unir pegas.

Considera-se que a empresa habilitada cumpriu esta atividade quando executa, no Pais, di-
retamente ou por intermédio de terceiros, pelo menos 50% da soldagem do total de painéis contidos nos
3 (trés) conjuntos de atividades.

Para as empresas habilitadas que atendam aos requisitos previstos no art. 12, 8 5°, inciso 111, do
Decreto n° 7.819, de 2012, considera-se que a empresa cumpriu esta atividade quando executa, no Pais,
diretamente ou por intermédio de terceiros, pelo menos 50% da soldagem do total de painéis contidos
em 2 (dois) dos 3 (trés) conjuntos dos principais painés.

Para as empresas habilitadas fabricantes de chassis com motor, considera-se que a empresa
cumpriu esta atividade quando executa, no Pais, diretamente ou por intermédio de terceiros, pelo menos
50% da soldagem dos principais painéis estruturais.

a) autombveis e comerciais leves:

Terminal LD / Suporte de mola
Terminal LE / Suporte de mola
Suporte barra de torgéo LD
Suporte barra de torcdo LE
Suporte de mola

Travessa do amortecedor

3. Tratamento anticorrosivo e pintura: compreende o tratamento das partes metdlicas de car-
rocerias, cabines,chassi ou monoblocos através de eletrodeposicéo (eletroforese), aplicacdo de primers,
fundos (base) e verniz ou processo similar. Nesta etapa considera-se, também, o processo de aplicagéo
de selantes, vedagBes, revestimentos anti-batida de pedras, entre outros.

Considera-se que a empresa habilitada cumpriu esta atividade quando executa, no Pais, di-
retamente ou por intermédio de terceiros,/tratamento anticorrosivo e pintura em, pelo menos, 50% dos
principais painéis externos, internos e estruturais de carroceria, cabine, monobloco e chassis, bem como
aplicacéo de selantes, vedacOes e revestimentos anti-batida.de pedras na carroceria, cabines, chassis ou
monoblocos.

Para chassis com motor, ao final desta etapa deve ser/ possivel identificar caracteristicas es-
pecificas de que os componentes, subconjuntos ou conjuntos foram/submeti dos aos processos cabiveis de
tratamento anticorrosivo e outros especificos que as montadoras julguem hecessarios nesta etapa fa-
bril.

a) automévels e comerciais leves:

Conjuntos de painéis Principais painéis
Principais painéis externos Painel |ateral externo LD
Painel lateral externo LE
Para-lama LD
Para-lama LE

Painel externo
Painel externo

a porta dianteira LD
a porta dianteira LE
Painel externo da porta traseira
Painel externo da porta traseira
Painel externo cofre
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Conjuntos de paindis Principai’s painéis P ne SXt?e’t‘O tampa traseira
Principais painéis externos Painel lateral externo LD T — —ane do telo
Painel lateral externo LE Principais painéis internos 3a nel gag !nEerno IEE
Painel do teto anel laeral interno LE
Principais painéis internos Painel |ateral interno LD ;g Rg ﬂggg gg ggﬁg g: %{g :? —E
332 ﬂg ?\Itgﬁlolgtaerggrtlélzdiantei raLD Painel_interno da porta trasel ra LD
Painel interno ga porta dianteira LE ;g Rg Rg Rg ggf rDeOFta traseira LE
Painel interno da porta traseira LD .
Painel interno da porta traseira LE ;a nel ntﬁrno da tampa traseira
Painel interno cofre ainel cortafogo
Painel interno da tampa traseira Painel_assoalho dianteiro
Painel corta fogo Painel assoalho intermediario
Painel assoalho dianteiro Painel assoalho traseiro
Painel assoaho intermediario Principais painéis estruturais Longarina dianteira LD
Painel assoalho traseiro L ongarina dianteira LE
Principais painéis estruturais Longarina g anteira LD Longarina intermediaria LD
L ongarina dianteira LE Longarina intermediaria LE
Longarina intermediéria LD Longarina traseira LD

Este documento pode ser verificado no endereco eletronico http://www.in.gov.br/autenticddedehtrml,
pelo codigo 00012016122200082
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L ongarina traseira LE

Painel dianteiro

Painel dianteiro lateral LD

Painel dianteiro lateral LE

Coluna A

Coluna A
B
B

@@

Coluna
Coluna

T T T I U
njomiojmlo

Travessas diversas
Suportes diversos

Reforcos diversos

b) caminhdes:

Conjuntos de painéis Principais painéis
Principais painéis externos Painel do teto
nel lateral externo LD

nel lateral externo LE

nel lateral externo superior LD
nel lateral externo superior LE
nel_externo da porta LD
nel_externo da porta LE

nel traseiro

nel_da grade dianteiro

nel assoalho principal

assoalho LD

nel assoalho LE

nel_interno da porta LD

nel interno da porta LE

nel corta fogo

Principais painéis internos

Principais painéis estruturais

una A / Quadro do para-brisa
una B / Reforco paind lateral LD
una B / Reforco painel lateral LE
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orco painel traseiro
Reforgo teto ]
Longarinas / Reforcos diversos

¢) chassis com motor:

Conjunto de painéis ]
Principais painéis estruturais

incipais painéis
o frontal
0 eixo dianteiro
o central
6dulo eixo traseiro

Mddulo traseiro

L ongarinas

Travessas

Terminal LD / Suporte de mola
Terminal LE / Suporte de mola
Suporte barra de tor¢éo LD
Suporte barra de tor¢cdo LE
Suporte de mola
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a) automéveis e comerciais leves:

Principais componentes Requisito ]
Para-chogue dianteiro Injecdo ou producéo de, pelo menos 50% dos prin-
cipal's componentes.

Para-chogue traseiro

Painel de instrumentos

Painel de acabamento das portas
Tangue de combustivel

Caixa de roda interno
Acabamento coluna A
Acabamento coluna B
Acabamento coluna C
Porta-luvas

b) caminhdes:

Principais componentes Requisito i
Para-chogue dianteiro Injecéo ou producéo de, pelo menos 50% dos prin-
cipal's componentes.

Painel de acabamento das portas LD
Painel de acabamento das portas LE
Painel de instrumentos

Tangue de combustivel

Console

Porta-luvas

c) chassis com motor:

Principais componentes
Dutos de passagem de chicotes

Requisito
Injegcdo ou producdo de, pelo menos 50% dos prin-
cipal's componentes.

Dutos de passagem de tubos
solacBes acusticas dos chassis
Pecas do radiador

Defletor de ar

Carcaga do filtro de ar

Painel de instrumentos
Tanque de combustivel

Componentes adicionais:

Tampa do motor

Grade de para-brisa

Acabamento de bancos

Acabamento |ateral’ de para-choques traseiro
Grade frontal

Reservatdrio de partida a frio

Caixa de ar HVAC

Hélice HVAC

Acabamento da soleira dianteira/traseira LD
Acabamento da soleira dianteira/traseira LE
Console central

Travessa do amortecedor

Acabamento vedador de portas

4. Injecdo de pléstico: compreende o processo de fabricago de pegas plésticas pelainjecdo e/ou
fusfo de material polimérico, dentro de um molde projetado de acordo com especificacoes de en-
genharia. Nesta etapa incluem-se outros processos similares como sopro, moldagem, entre outros.

Considera-se que a empresa habilitada cumpriu esta atividade' quando executa, no Pais, di-
retamente, ou por intermédio de terceiros, a injegdo ou producdo dos principais componentes plésticos
(poliméricos).

Para as empresas habilitadas que atendam aos requisitos previstos no art. 12, § 5°, inciso |11, do
Decreto n° 7.819, de 2012, as que usufruem dos beneficios previstos pela Lel n° 9.826, de 1999, e
aguelas que se habilitaram inicialmente ao Programa INOVAR-AUTO na modalidade que trata o inciso
Il do art. 2° do referido Decreto, para instalagdo ‘de ‘nova planta industrial no Pais, e que possuam
volumes de producéo inferiores a 30.000.(trinta mil) unidades por ano, os principais componentes podem
ser substituidos por agueles relacionados na lista de componentes adicionais, para atingimento do
percentual minimo previsto no requisito.

Acabamento vedador de carroceria

5. Fabricagéo de motor: compreende a fabricago (transformag&o de matéria prima por meio de
processos tais como: fundicdo, usinagem, forjamento, entre outros), montagem de componentes ou
acessorios e integracdo dos motores veiculares a combustéo (incluindo todos os combustiveis) nos
veiculos, as inspegdes correspondentes, e os testes de conformidade.

Para as empresas habilitadas que atendam aos requisitos previstos no art. 12, § 5°, inciso |1, do
Decreto n° 7.819, de 2012, aguelas que se habilitaram inicialmente ao Programa INOVAR-AUTO na
modalidade que trata o inciso |11 do art. 2° do referido Decreto, para instalagdo de nova planta industrial
no Pais, aquelas fabricantes de chassis com motor, aquelas que usufruem dos beneficios previstos pela
Lei n° 9.826, de 1999, esta atividade compreende a montagem ou integragdo de motores veiculares a
combustdo (incluindo todos os combustiveis), as inspegdes correspondentes, a integracdo dos mesmos e
os testes de conformidade.

Considera-se que-a empresa habilitada cumpriu esta atividade quando executa, no Pais, diretamente, ou por intermédio de terceiros, os processos abaixo relacionados nos percentuais descritos:

Principais componentes Requisito

Empresas habilitadas que atendem os re-|[Empresas que se habilitaram na modali-
quisitos dade que trata o
Brevistos no art. 12, § 5° inciso Ill, dojinciso Ill do art. 2° Decreto n° 7.819, de
ecreto n° 12, para
7.819, de 2012, empresas Fabricantes de |instalacdo de nova planta industrial no
chassis com motor, empresas que se ha- |Pais para produgdo de caminhdes pesados
bilitaram na modalidade e semipesados
ue trata o inciso 111 do art. 2° Decreto n°
.819, de 2012, para instalacéo de
nova, PI anta industrial no Pais e empresas
habilitadas que usufruem dos
Esg%ficios previstos pela Lei n° 9.826, de

Componentes basicos do motor Bloco Pelo menos 50%
Cabecote
Virabrequim

Carter

Né&o aplicavel N&o aplicavel

Biela Pelo menos 50%
Pistdo

Camisa

Anéis

Valvulas

Comando de vavulas
Bomba de 6leo
Carcaca do volante
Volante

Bomba d'agua

Nzo aplicavel N0 aplicavel

Motor de partida Pelo menos 80%
Dutos de admissdo
Dutos de exaustéo

Alternador

Componentes de montagem

Pelo menos 50% Né&o aplicavel

Este documento pode ser verificado no endereco eletronico http://www.in.gov.br/autenticddedehtrml,
pelo codigo 00012016122200083

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
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Correias
Chicotes
Compressor de ar

Testes funcionais Testes funcionais do conjunto e sistemas do|SIM SIM SIM, L
motor, de forma individualizada podendo, o teste de rodagem do caminhdo
ser considerado como teste funcional

ou em conjunto, com uso de equipamentos di-
versos e/ou dinamdmetros

Integracdo ao veiculo Radiador SIM SIM Pelo menos 80%
Filtros de ar

Coxins de instalacdo
Suportes do motor
Transmissao
Escapamento

Central eletronica

6. Fabricaggo de caixa de cambio e transmissdo: para as caixas de cambio e transmissdo manuais, esta atividade compreende a fabricacdo, montagem e integragdo dos componentes das caixas de cambio e transmissdes,
as inspegdes correspondentes, a montagem das caixas de cambio e transmissdes e todos os testes de conformidade. Para as empresas que se habilitaram inicialmente ao Programa INOVAR-AUTO namodalidade que trata o inciso
111 do art. 2° do referido Decreto, parainstalacdo de nova plantaindustrial no Pais, e que possuam volumes de produgéo inferiores a 30.000 (trintamil) unidades por ano, esta atividade compreende aintegracéo das caixas de cambio
e transmissdes manuais nos veicul os e todos os testes de conformidade.

Para as caixas de cambio e transmissdes autométicas ou automatizadas, esta atividade compreende a integrago das caixas de cambio e transmissdes nos veiculos, as inspegles correspondentes, a montagem
das caixas de cdmbio e transmissdes e todos os testes de conformidade.

Considera-se que a empresa habilitada cumpriu esta atividade quando executa, no Pais, diretamente, ou por intermédio de terceiros, os processos abaixo relacionados nos percentuais descritos.

A aplicabilidade do critério levara em consideracdo o tipo de caixa de cambio e transmissdo utilizada para equipar pelo menos 80% dos veiculos produzidos pela empresa habilitada. Caso a empresa redlize
percentual inferior a 80% em qualquer um dos tipos de caixa de cambio e transmissdo, aplica-se os critérios tanto para transmissdo manual quanto para transmissdo automética ou automatizada:

Principais componentes Caixat de acférg(lj)io e transmissdo automética|Caixa de cambio e transmissdo manual Caixa de cambio e transmissdo

ou automatizada
manual para empresas que se habilitaram
inicialmente ao .
Programa INOVAR-AUTO na modalidade
qu

e
trata o inciso 111 do art. 2° do referido De-
creto, para ) ) i
instalagdo de nova planta industrial no Pais,
e que

possuam volumes de produgéo inferiores a
30.000 (trinta mil) unidades por ano

Caixa Carcaga N&o aplicavel Pelo menos 50% N&o aplicavel
Eixo primario
Eixo secundério
Engrenagens

Diferencial Carcaca N&o aplicavel Pelo menos 50% N&o aplicavel

Eixo diferencial
Conjunto coroa-pinhao

Integracéo e Testes funcionais Integracéio Caixa + Diferencial no'veiculo 4SIM - SIM SIM
. Testes funcionais em bancada Apenas testes funcionais no veiculo SIM SIM
Integracdo ao veiculo 8%”“ .. < _|Pelo menos 50% Pelo menos 50% Pelo menos 50%
0S
Embreagem
Chicotes

7. Montagem de sistemas de direg8o e suspensdo: compreende a montagem e integragdo do sistema de direcéo e da suspensdo dianteira e traseira, assim como da garantia dos seus testes de conformidade e
desempenho.

Considera-se que a empresa habilitada cumpriu esta atividade quando executa, no Pais, diretamente, ou por intermédio de terceiros, a montagem dos principais componentes dos sistemas de direcéo e suspensio
(dianteira e traseira).

a) automadveis, comerciais leves e caminhdes leves, semileves e médios:

Principais componentes Requisito.. o
Coluna de direcéo Montagem e'integracdo de 100% dos principais componentes.
Caixa de direcdo

Barra estabilizadora

Braco de articulacdo dianteira
Molas

Amortecedores

Pedaleiras

Volante

b) caminhdes pesados, semipesados e chassis com motor:

Principais componentes Requisito

Coluna de direcdo Montagem e integracdo de 80% dos principais componentes.
Caixa de direcio

Barra estabilizadora

Braco de articulagdo dianteira
Molas

Amortecedores

Pedaleiras

Volante

8. Montagem de sistema elétrico: compreende a montagem e integragdo dos componentes ou do sistema elétrico no veiculo, assim como da garantia dos seus testes de conformidade e desempenho.
Considera-se que a empresa habilitada cumpriu esta atividade quando executa, no Pais, diretamente, ou por intermédio de terceiros, a montagem dos principais componentes ou sistema el étrico.

Principais componentes Requisito

Chicotes elétricos Montagem e integragdo de 100% dos principais componentes.
Caixa de fusivel
Baterias

Motores elétricos
Médulos

9. Montagem de sistemas de freio e eixos. compreende a montagem e integragéo dos sistemas de freio e eixos no veiculo, assim como da garantia dos seus testes de conformidade e desempenho.
) Considera-se que a empresa habilitada cumpriu esta atividade quando executa, no Pais, diretamente, ou por intermédio de terceiros, a montagem e integracdo dos principais componentes do sistema de freio
e eixos.
Para as empresas habilitadas que atendem os requisitos previstos no art. 12, § 5°, inciso |11, do Decreto n° 7.819, de 2012 considera-se que a empresa cumpriu esta atividade quando executa no Pais, diretamente,
ou por intermédio de terceiros, a montagem de, pelo menos, 50% e integragdo dos principais componentes do sistema de freio e eixos.

Principais componentes Requisito Empresas habilitadas que atendem os re%Jisitos previstos no art. 12, §
] ] ] o 5°, inciso 11, do Decreto n° 7.819, de 2012 o
Freio Disco Montagem e integracdo de 100% dos principais componentes. {\/Iontagem de 50% e integragdo de 100% dos principais componen-
es.
Pastilhas
Tambor
Cilindros
Eixo Cardan/Eixos Montagem e integragdo de 100% dos principais componentes. {\/Iontagem de 50% e integragdo de 100% dos principais componen-
es.
Semi-eixos
Junta homocinética
Rolamentos
Este documento pode ser verificado no endereco eletronico http://www.in.gov.br/autenticddedehtrml, Documento assinado digitalmente conforme MP n? 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a

pelo cédigo 00012016122200084 Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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10. Producdo de monobloco ou montagem de chassis: compreende a integragdo de pegas, componentes, subconjuntos e conjuntos que compdem o monobloco, carrogaria ou chassis, de acordo com as
especificagdes de engenharia.

Considera-se que a empresa habilitada cumpriu esta atividade quando executa, no Pais, diretamente, ou por intermédio de terceiros, as principais montagens para producéo de monobloco, carrogaria e montagem
de chassis.

Para as empresas habilitadas que atendem os requisitos previstos no art. 12, § 5°, inciso |11, do Decreto n° 7.819, de 2012 considera-se que a empresa cumpriu esta atividade quando executa no Pais, diretamente,
ou por intermédio de terceiros, pelo menos 50% das principais montagens para producéo de monobloco, carrogaria € montagem de chassis.

Principais montagens Requisito Empresas habilitadas que atendem os requisitos gpre
\ébsftl%s no art. 12, 8 5°, inciso 111, do Decreto n° 7.819, de

Producdo de monabloco Montagem de assoalhos Execucdo de 100% das principais montagens. Execucdo de 50% das principais montagens.
Fechamento de lateral LD
Fechamento de lateral LE

Fechamento do teto

ntegracdo do motor

ntegracdo de transmissdo
ntegracdo da suspensdo dianteira

ntegracao da suspensdo traseira
ntegracéo das travessas do assoalho
Montagem de chassis Longarinas L
Longarinas L
Travessas
Suporte do motor

Execucdo de 100% das principais montagens. Execucdo de 50% das principais montagens.

Mmoo

11. Montagem, reviso final e ensaios compativeis: compreende a integragdo de pegas, subconjuntos e conjuntos ao veiculo ao longo dos processos de montagem, de acordo com especificagdes de engenharia,
com as devidas e respectivas inspegdes de qualidade final, assim como os testes de verificagdo de final de linha, tais como tanel de luz, testes de vedagao, testes no rolo, entre outros.

Considera-se que a empresa habilitada cumpriu esta atividade quando executa, no Pais, diretamente, ou por intermédio de terceiros, a integragdo ao veiculo dos principais componentes, subconjuntos e conjuntos
do processo de montagem, assim como a realizagdo dos devidos testes de verificagdo final, certificagdo técnica ao longo dos processos produtivos e ensaios compativels.

a) automévels, comerciais leves e caminhdes:

Principais componentes, verificactes e ensaios Requisito

Montagem final Retrovisores Montagem e integragdo de 100% dos principais.componentes.
Bancos dianteiros
Bancos traseiros
Lanternas / Fardis
Estepes

Tapetes /| Carpetes
Revisgo final Torgue de aperto em geral Execucéo de 100% das principais atividades de verificacéo.
Verificacdo de fiacdo elétrica
Verificagdo de tubulagdo gera
Verificacdo de instrumentos
Alinhamento / Balanceamento
Verificacdo de componentes do motor
Ensaios compativeis Rolagem Execucdo de 100% dos principais ensaios compativeis
Frenagem

Funcionamento dos instrumentos
Qualidade de pintura
Estanqueidade

Funcionamento do motor

b) chassis com motor:

Principais componentes, verificactes € ensaios Requisito

Montagem final Fiacdo elétrica Montagem e integragdo de 100% dos principais componentes.
Tubulagdo
Suportes em geral
Mangueiras
Revisdo final Torgue de aperto em gera Execucdo de 100% das principais atividades de verificagdo.
Verificacdo de fiacdo elétrica
Verificacdo.de tubulacéo geral
Verificacdo de instrumentos
Alinhamento / Balanceamento
Verificacdo de componentes do motor
Ensaios compativeis Rolagem Execucdo de 100% dos principais ensaios compativeis
Frenagem

Funcionamento dos instrumentos
Estanqueidade

Funcionamento do motor

12. Infraestrutura propria‘de laboratorios para desenvolvimento e teste de produtos: compreende a utilizagdo de infraestrutura de laboratérios, localizados no Pais, de propriedade da empresa habilitada ou que
tenha recebido investimentos em parceria com a empresa habilitada, para desenvolvimento e teste de produtos, tais como dinamémetros, laborat6rios de metrologia, de materiais metalicos, de materiais poliméricos,
de componentes quimicos e de emissdes.

Considera:se que a empresa cumpriu esta atividade quando a infraestrutura de laboratério é usada na fase de desenvolvimento de projetos ou pré-produgéo, com o objetivo de testar novos conceitos ou melhoria
de produtos; garantir a seguranga dos ocupantes e o cumprimento das especificaces de engenharia e testes de conformidade legal. Considera-se ainda que a empresa cumpriu esta atividade quando utiliza infraestrutura
de laboratorios para controle, certificagdo da fabricagdo ou integraco de componentes, subconjuntos e conjuntos no veiculo, ao longo do processo produtivo ou fornecedor externo, em territério nacional, executando
as referidas atividades dentro das especificagdes de engenharia.

13. Montagem de chassis e de carrocerias. compreende a integragdo de pegas, subconjuntos e conjuntos aos chassis e carrocerias ou cabines ao longo dos processos de montagem, de acordo com especificagdes
de engenharia, com as devidas e respectivas inspecoes de qualidade, asssm como de todos os testes de verificacdo final e de conformidade técnica ao longo dos processos produtivos.

Considera-se que a empresa habilitada cumpriu esta atividade quando executa, no Pais, diretamente, ou por intermédio de terceiros, a integracdo dos principais componentes, subconjuntos e conjuntos que
integram a montagem de chassis e de carrocerias/cabines.

Principais componentes Requisito
abine Montagem e integraco de 100% dos principais componentes.
Conjunto motor e cambio
Eixo dianteiro
Eixo traseiro

Suspensdo dianteira
Suspensdo traseira

ongarinas

[ravessas dianteiras

[ravessas traseiras

Suporte do amortecedor dianteiro
Suporte do amortecedor traseiro
Suporte da suspensdo dianteira
Suporte da suspensio traseira
Suporte da suspensdo da cabine
Suporte da quinta roda

Chicote €elétrico

14. Montagem final de cabines ou carrocerias, com instalagdo de itens, inclusive acUsticos e térmicos, de forracao e de acabamento: compreende a integracdo de pegas, componentes, subconjuntos e conjuntos
que compdem a cabine ou a carroceria, de acordo com especificagdes de engenharia, inclusive com a instalagdo de itens aclsticos e térmicos, de forragdo e de acabamento.

Este documento pode ser verificado no endereco eletronico http://www.in.gov.br/autenticddedehtrml, Documento assinado digitalmente conforme MP n? 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
pelo cédigo 00012016122200085 Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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Considera-se que a empresa habilitada cumpriu esta atividade quando executa, no Pais, diretamente, ou por intermédio de terceiros, a integragdo dos principais componentes, subconjuntos e conjuntos que
integram a montagem final de cabines ou carrocerias.

Principais componentes Requisito
Painel de acabamento traseiro Montagem e integracdo de 100% dos principais componentes.
Painel de acabamento lateral LD
Painel de acabamento lateral LE
Painel de acabamento da porta LD
d
d

Painel de acabamento da porta LE

Painel de acabamento lateral superior LD
Painel de acabamento lateral superior LE
Forracdo / Assoalho

Cama
Unidade de direcdo

Unidade de climatizacdo
Para-brisa

Painel de instrumentos

Console central

Armazenamento superior frontal
Armazenamento inferior traseiro
Bancos

15. Produgdo de carrocerias preponderantemente através de pegas avulsas estampadas regionalmente: compreende a producdo de carrocerias ou cabines preponderantemente integrando e unindo pegas,
subconjuntos e conjuntos avulsos estampados ou produzidos por diversos meios produtivos.

Considera-se que a empresa habilitada cumpriu esta atividade quando executa, no Pais, diretamente, ou por intermédio de terceiros, a integracdo dos principais componentes, subconjuntos e conjuntos,
produzidos de forma avulsa, estampados ou produzidos por outro meio, que compdem a carroceria.

Conjuntos de painéis Principais painéis
Principais painéis externos Painel do teto

nel lateral externo LD

nel lateral externo LE

nel lateral externo superior LD
nel lateral externo superior LE
nel externo da porta L
nel_externo da porta LE
nel traseiro

nel da grade dianteiro
nel assoalho principal
nel assoalho L
nel assoalho LE

nel interno da porta LD

nel interno da porta LE

nel corta fogo

una A / Quadro do para-brisa
una B / Reforco paindl lateral LD
una B / Reforgo painel lateral LE
orco painel traseiro

Reforco teto

Longarinas / Reforcos diversos

Principais painéis internos

Principais painéis estruturais

20008888 IIIIIIITS

16. Montagem de chassis. compreende a integracdo de pegas, subconjuntos € conjuntos aos chassis ao longo dos processos de montagem, de acordo com especificagbes de engenharia, com as devidas e
respectivas inspegdes de qualidade, assim como de todos os testes de verificagdo final e de conformidade técnica ao longo dos processos produtivos.

Considera-se que a empresa habilitada cumpriu esta atividade quando executa, no Pais, diretamente, ou por intermédio de terceiros, a montagem dos principais componentes, subconjuntos e conjuntos que
integram a montagem de chassis.

Principais componentes Requisito

Conjunto motor e cambio Montagem.e integracdo de 100% dos principais componentes.
Eixo dianteiro

Eixo traseiro

Suspensdo dianteira

Suspensao traseira

Longarinas

Travessas dianteiras

Travessas traseiras

Suporte do amortecedor dianteiro
Suporte do amortecedor traseiro
Suporte da suspensdo dianteira
Suporte da suspensdo traseira
Suporte da suspensdo da cabine
Chicote €elétrico
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ANEXO Il
DA DECLARACAO CONSOLIDADA DA PARCELA DEDUTIVEL
Para fins do disposto no art. 41-A da Lei n° 12.715, de 17 de setembro de 2012, o Valor da Parcela Dedutivel dos Insumos Estratégicos e Ferramentaria adquiridos no més de de éde R$
, conforme demonstrativo abaixo:
Razdo Socia do Fornecedor |CNPJ do Fornecedor Razdo Social do Adquirente |CNPJ do Adquirente Més/Ano y?l( g$')l'otal de Notas Fiscaist }ll%c))r da Parcela Dedutivel2 3

Acumulado Ano-Calendario?

Obs.: (1) Valores expressos em reais.

(2) Valores expressos em reais.

(3) As Notas Fiscais de devolugdo de insumos estratégicos e ferramentaria deverdo compor a declaracdo consolidada, para fins do Valor Total das Notas Fiscais e do Valor Total da Parcela Dedutivel.
(4) Vaor da Nota Fiscal excluido o IPI, se houver.

ANEXO Il
DA MEMORIA DA DECLARACAO CONSOLIDADA
Més/ano:
Descricdo da Operagdo! Razédo Social do Adquirente CNPJ do Adquirente Valor da Operacao? 4 Valor da Parcela Dedutivel® (R$)
Total

Obs.: (1) Descricdo resumida da operagdo: Numero da Nota Fiscal, data da realizagso, dentre outras.
(2) Valores expressos em reais.

(3) Valores expressos em reais.

(4) Valor da Nota Fiscal excluido o IPI, se houver.

Este documento pode ser verificado no endereco eletronico http://www.in.gov.br/autenticddedehtrml, Documento assinado digitalmente conforme MP n? 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
pelo cédigo 00012016122200086 Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.





