AnexosdeIaV
da Portaria Interministerial MDIC/MCT N° 218, DE 23.12.2009

ANEXO I

PONDERAGAO DAS ETAPAS DESCRITAS NO ART. 1° CONFORME PARTICIPACAO DAS
MESMAS NA FORMACAO DO CUSTO NO PRODUTO FINAL, COMBINADO COM OS

INVESTIMENTOS E MAO-DE-OBRA INERENTES A CADA ETAPA.

1) CONDICIONADOR DE AR COM MAIS DE UM CORPO, TIPO SPLIT SYSTEM

Etapas Ponderacga
o

I — injecdo plastica do corpo ou gabinete da unidade evaporadora; 3,5
IT - injecdo plastica das pecas internas da unidade evaporadora; 2,3
III - injecdo plastica da turbina da unidade evaporadora; 3,0
IV - injecdo plastica do corpo ou gabinete da unidade condensadora e pegas e 3,5
assessorios externos, quando aplicavel; quando aplicavel,
V - injecdo plastica das pecas internas da unidade condensadora; 2,3
VI - injecdo plastica da hélice do ventilador da unidade condensadora; 2,9
VII - injecao plastica do corpo do controle remoto; 1,4
VIII - estampagem e tratamento superficial das pecas metalicas do corpo ou gabinete 3,5
da unidade condensadora, quando aplicavel;
IX - estampagem e tratamento superficial das pecas metalicas internas da unidade 3,4
condensadora;
X - estampagem e tratamento superficial das pegas metadlicas internas da unidade 3,2
evaporadora;
XI - pintura das pecas metalicas, quando aplicavel, da unidade condensadora; 3,3
XII - estampagem das aletas dos trocadores de calor da unidade condensadora; 5,9
XIII - estampagem das aletas dos trocadores de calor da unidade evaporadora; 4,9
XIV - fabricagdo dos motores elétricos da unidade condensadora e suas partes e 6,1
pegas,
XV - fabricacdo dos motocompressores herméticos, tipos rotativo ou alternativo; 12,2
XVI - montagem das aletas e montagem e soldagem dos tubos dos trocadores de 5,9
calor para unidade condensadora;
XVII - montagem das aletas e montagem e soldagem dos tubos dos trocadores de 4,9
calor para unidade evaporadora;
XVIII - fabricacdo a partir das etapas de corte, expansao e conformacgao dos tubos de 5,4
ligacdo e capilares do sistema de refrigeracao (condensadora);
XIX - montagem das placas de circuito impresso do controle remoto (eletronicos); 1,5
XX - montagem das placas de circuito impresso da unidade evaporadora 2,4
(eletrénicos);
XXI - fabricacdo da rede elétrica ou chicote; 2,1
XXII - impressdao da literatura como: manuais, etiquetas, logomarcas, logotipos e 2,4
afins;
XXIII - soldagem dos tubos e conexdes do sistema de refrigeracao; 2,1
XXIV - montagem dos componentes de refrigeracdo no chassi da unidade; 3,6
XXV - montagem das partes elétricas, totalmente desagregadas; e 2,5
XXVI — montagem final. 5,8
Total 100,0

ANEXO I1I

PONDERAGAO DAS ETAPAS DESCRITAS NO ART. 1° CONFORME PARTICIPACAO DAS
MESMAS NA FORMACAO DO CUSTO NO PRODUTO FINAL, COMBINADO COM OS

INVESTIMENTOS E MAO-DE-OBRA INERENTES A CADA ETAPA.

2) UNIDADE EVAPORADORA

Etapas

| Ponderaca |




o
I - injecdo plastica do corpo ou gabinete da unidade evaporadora; 3,5
IT - injecdo plastica das pecas internas da unidade evaporadora; 2,3
III - injecdo plastica da turbina da unidade evaporadora;
VII - injecdo pldstica do corpo do controle remoto; 1,4
X - estampagem e tratamento superficial das pecas metdlicas internas da unidade 3,2
evaporadora;
XIII - estampagem das aletas dos trocadores de calor da unidade evaporadora; 4,9
XIV - fabricacdo dos motores elétricos e suas partes e pecas; 6,1
XVII - montagem das aletas e montagem e soldagem dos tubos dos trocadores de 4,9
calor para unidade evaporadora;
XIX - montagem das placas de circuito impresso do controle remoto (eletrénicos); 1,5
XX - montagem das placas de circuito impresso da unidade evaporadora 2,4
(eletrbnicos);
XXI - fabricacdo da rede elétrica ou chicote; 2,1
XXII - impressdao da literatura como: manuais, etiquetas, logomarcas, logotipos e 2,4
afins;
XXIII - soldagem dos tubos e conexdes do sistema de refrigeracdo; 2,1
XXIV - montagem dos componentes de refrigeracdo no chassi da unidade; 3,6
XXV — montagem das partes elétricas, totalmente desagregadas; e 2,5
XXVI - montagem final. 5,8
Total 51,7

ANEXO III

PONDERAGAO DAS ETAPAS DESCRITAS NO ART. 1° CONFORME PARTICIPACAO DAS
MESMAS NA FORMACAO DO CUSTO NO PRODUTO FINAL, COMBINADO COM Os
INVESTIMENTOS E MAO-DE-OBRA INERENTES A CADA ETAPA.

3) UNIDADE CONDENSADORA

Etapas Ponderacga

o

IV - injecdo plastica do corpo ou gabinete da unidade condensadora e pecgas e 3,5

assessorios externos, quando aplicavel; guando aplicavel;

V - injecdo plastica das pecas internas da unidade condensadora; 2,3

VI - injecdo plastica da hélice do ventilador da unidade condensadora; 2,9

VIII - estampagem e tratamento superficial das pecas metdlicas do corpo ou gabinete 3,5

da unidade condensadora, quando aplicavel;

IX - estampagem e tratamento superficial das pecas metalicas internas da unidade 3,4

condensadora;

XI - pintura das pecas metalicas, guando aplicavel, da unidade condensadora; 3,3

XII - estampagem das aletas dos trocadores de calor da unidade condensadora; 5,9

XIV - fabricagcdo dos motores elétricos da unidade condensadora e suas partes e 6,1

pecas,

XV - fabricacdo dos motocompressores herméticos, tipos rotativo ou alternativo; 12,2

XVI - montagem das aletas e montagem e soldagem dos tubos dos trocadores de 5,9

calor para unidade condensadora;

XVIII - fabricacdo a partir das etapas de corte, expansao e conformacao dos tubos de 5,4

ligacdo e capilares do sistema de refrigeracdo (condensadora);

XXI - fabricacdo da rede elétrica ou chicote; 2,1

XXII - impressdo da literatura como: manuais, etiquetas, logomarcas, logotipos e 2,4

afins;

XXIII - soldagem dos tubos e conexdes do sistema de refrigeracao; 2,1

XXIV — montagem dos componentes de refrigeracdo no chassi da unidade; 3,6

XXV - montagem das partes elétricas, totalmente desagregadas; e 2,5

XXVI — montagem final. 5,8

Total 72,9




ANEXO 1V

EXEMPLO DE PONDEBACAO DAS ETAPAS INERENTES AOS INCISOS XIV E XV DO ART. 19,
MEDIANTE APLICACAO DO DISPOSTO NO § 5° DO ART. 3°

Ponderacdo
Percentual de | XIV - fabricagdo dos motores elétricos da | XV - fabricagdo dos motocompressores
execucao das unidade condensadora e suas partes e herméticos, tipos rotativo ou
etapas (%) pecas. alternativo.
20 6,1 12,2
21 6,2 12,3
22 6,2 12,5
23 6,3 12,6
24 6,4 12,8
25 6,4 12,9
26 6,5 13,0
27 6,6 13,2
28 6,7 13,3
29 6,7 13,5
30 6,8 13,6
31 6,9 13,8
32 7,0 13,9
33 7,1 14,1
34 7,1 14,3
35 7,2 14,4
36 7,3 14,6
37 7,4 14,7
38 7,5 14,9
39 7,5 15,1
40 7,6 15,3
41 7,7 15,4
42 7,8 15,6
43 7,9 15,8
44 8,0 15,9
45 8,1 16,1
46 8,2 16,3
47 8,2 16,5
48 8,3 16,7
49 8,4 16,9
50 8,5 17,1
51 8,6 17,2
52 8,7 17,4
53 8,8 17,6
54 8,9 17,8
55 9,0 18,0
56 9,1 18,2
57 9,2 18,4
58 9,3 18,6
59 9,4 18,9
60 9,5 19,1
61 9,6 19,3
62 9,7 19,5
63 9,9 19,7
64 10,0 19,9
65 10,1 20,2
66 10,2 20,4
67 10,3 20,6




68 10,4 20,8
69 10,5 21,1
70 10,7 21,3
71 10,8 21,6
72 10,9 21,8
73 11,0 22,0
74 11,1 22,3
75 11,3 22,5
76 11,4 22,8
77 11,5 23,0
78 11,7 23,3
79 11,8 23,6
80 11,9 23,8
81 12,0 24,1
82 12,2 24,4
83 12,3 24,6
84 12,5 24,9
85 12,6 25,2
86 12,7 25,5
87 12,9 25,8
88 13,0 26,1
89 13,2 26,3
90 13,3 26,6
91 13,5 26,9
92 13,6 27,2
93 13,8 27,5
94 13,9 27,9
95 14,1 28,2
96 14,2 28,5
97 14,4 28,8
98 14,6 29,1
99 14,7 29,5
100 14,9 29,8

ANEXO V

Para efeito de exemplificacdo, supondo uma producdo de 100 unidades de SPLIT SYSTEM, onde é
estabelecido o percentual de 20%, sera possivel realizar as seguintes possibilidades de combinagbes

entre motocompressores e motores elétricos:

MOTOCOMPRESSOR | PESO | SUBTOTAL | MOTOR ELETRICO | PESO | SUBTOTAL | TOTAL
(1) (2) (3) = (4) (5) (6) = =

(1).(2) (4).(5) (3)+(6)
0 2 0 20 1 20 20
1 2 2 18 1 18 20
2 2 4 16 1 16 20
3 2 6 14 1 14 20
4 2 8 12 1 12 20
..... 2 1 20
9 2 18 2 1 2 20
10 2 20 0 1 0 20




